CHECKLIST DE INSPECCION
DE ARNES DE SEGURIDAD

MDT-2025-122 | Prevencion de Riesgos Laborales

Empresa: Fecha:
Hora: Inspector:
Usuario del Equipo: Marca/Modelo:
Serie/ID:
2. PUNTOS DE INSPECCION
(Marque con una X segun corresponda) *
F a4
A. CINTAS Y TEJIDOS (REATAS) BIEN MAL" N/,
1. Sin cortes, roturas o bordes deshilachados. [] [] [']
2. Sin guemaduras, zonas derretidas o endurecidas. [] [']

3. Sin manchas de quimicos, pinturas o solventes.
4. Costuras completas, sin hilos sueltos o cortados.
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B. HERRAJES METALICOS

5 Argollas en "D" sin deformaciones ni golpes.
6. Sin corrosion (oxido) profunda o picaduras.|

7. Hebillas y pasadores conectan y ajustan bien.
8. Piezas plasticas (si aplica) sin grietas.
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SEGURIDAD INDUSTRIAL Y SALUD OCURPACIONAL
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C. ETIQUETAS E IDENTIFICACION
9. Etiqueta legible (Marca, Modelo, Norma):
10. Fecha de fabricacion vigente (vidé:_u_‘gﬂ).
118TESTIGOS DE CAIDA (CRITICO): Intactos!
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